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OZNAKE

MATERIJAL ALATA TOLERANCIJA REZNIH OSTRICA
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Vretenasto glodalo za drvo

Podrucje primjene: drvo, iverica, MDF

VHNJ

")

=) %)

/(J

DING6535
he ||
HA

)

%

o - L2 - A
S ©
- L1
D1 D2 L1 L2
[mm] [mm] [mm] [mm]
3 3 55 12
3 6 55 12
4 4 55 15
4 6 65 15
5 5 55 17
6 6 65 17
6 6 65 22
8 8 65 22
8 8 80 32
8 8 82 40
10 10 80 32
10 10 90 42
10 10 110 52
12 12 80 35
12 12 110 52
14 14 110 52
16 16 110 52
20 20 110 52
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Vretenasto glodalo za drvo

FGHM102Z3

Podrucje primjene: drvo, iverica, MDF

s DIN6535
VHM || W Z3 ? 1l &, ne ||
20 v HA

{

ol |- 2 | a
© S
- L1
D1 D2 L1 L2
[mm] [mm] [mm] [mm]
8 65 22
8 80 32
8 82 40
10 10 80 32
10 10 90 42
10 10 110 52
12 12 80 35
12 12 110 52
14 14 110 52
16 16 110 52
16 16 130 70
18 18 110 52
20 20 110 52
20 20 130 70
20 20 165 100
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Vretenasto glodalo za drvo

Podrucje primjene: drvo, iverica, MDF
Desni smjer rezanja, lijevi smjer zavojnice

T

/J

HA

DIN6535
he |

)

%

3 - _ o
© ©
- L1
D1 D2 L1 L2
[mm] [mm] [mm] [mm]
3 3 65 12
3 6 65 12
4 4 65 15
4 6 65 15
5 5 65 17
6 6 65 17
6 6 80 25
8 8 82 32
10 10 82 32
10 10 100 42
10 10 125 50
12 12 82 32
12 12 125 50
14 14 125 50
16 16 130 52
20 20 130 52
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Vretenasto glodalo za drvo

FGHM106Z3

Podrucje primjene: drvo, iverica, MDF

Desni smjer rezanja, lijevi smjer zavojnice

¢)

|
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D

2

g

I
T ’
v

-

DING6535
)
HA

>

L

¢

o L2 ,| 2
S S
- L1
D1 D2 I'1 L2
[mm] [mm] [mm] [mm]
8 8 82 32
10 10 82 32
10 10 100 42
10 10 125 50
12 12 82 32
12 12 125 50
14 14 125 50
16 16 130 52
20 20 130 52
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Vretenasto konusno glodalo za drvo

Podrucje primjene: drvo, iverica, MDF

VHMJ

*)

D

ol ©

J

3

DIN6535
[

HA

1
0 <—L2J a
S S
- L1 -
D, d D, L, L, R a v
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°]
2 6 65 20 1 6 2
2,4 6 70 32 1,2 8,20 2
8 80 35 15 8,20 2
12 12 110 50 15 10,2 2
12 12 110 50 25 8 3
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Ravno glodalo za drvo

Ravno glodalo s kutom zavojnice 0°
Podrucje primjene: drvo, iverica

o DIN6535
VHM || W 72 % 4,|| he ||—
0 HA

A
Y N
o e 2 a
S (S
— L1 —
D1 D2 I'1 L2
[mm] [mm] [mm] [mm]
4 6 65 10
4 6 65 15
5 6 65 20
5 8 65 17
6 6 65 20
6 8 65 20
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Vretenasto glodalo za drvo

FGHM112Z3

Podrucje primjene: drveni materijali - MDF

Vrh alata napravljen za probojnu rupu

VHNJ

")

)

)

/J

-

DIN6535
)

HA

J —

-—‘ N
(&) o
Q S8
D, D, L, L, a B
[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [°]
12 12 110 53 60 30
14 14 110 53 60 30
16 16 110 65 60 30
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Vretenasto grubo glodalo za drvo

Podrucje primjene: drvo, iverica, MDF

¥ DIN6535
VHM || WR || Z3 1l &) ne ||
20 < HA

|y —|

a 2
S S
- L1
D1 D2 L1 L2
[mm] [mm] [mm] [mm]
8 8 65 22
8 8 80 32
8 8 82 40
10 10 80 32
10 10 90 42
10 10 110 52
12 12 80 35
12 12 110 52
14 14 110 52
16 16 110 52
16 16 130 70
18 18 110 52
20 20 110 52
20 20 130 70
20 20 165 100
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Vretenasto grubo glodalo za drvo

Podrucje primjene: drvo, iverica, MDF

Desni smjer rezanja, lijevi smjer zavojnice

o

2

>
T L4
v

DIN65
he |
HA

j

[ 1
2 L2 J A
1S} ' S
L1 -
D1 D2 I'1 L2
[mm] [mm] [mm] [mm]
8 8 82 32
10 10 82 32
10 10 100 42
10 10 125 50
12 12 82 32
12 12 125 50
14 14 125 50
16 16 130 52
20 20 130 52
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GGHM114Z3

Vretenasto grubo glodalo za drvo

Podrucje primjene: obrada utora za brave u drvenom materijalu

s DIN6535
VHl\d WRJ Z3J %J A4, ne |
20 - HA

A L | ;
S S
- L1 -
- L -
D1 D2 I'1 L2 L3 Vr
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
14 14 165 45 95 13,6
16 16 165 45 95 15,6
18 18 165 45 95 17,5
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Vretenasto lopta glodalo

FGHM102Z2/Z3

Podrucje primjene: drvo, iverica i MDF

J J %J /J JDIN6535
VHM || W d,|| ne ||
20° < HA
)
|
N 0
S S
. L1
D, D, L, L, R z
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 3 55 12 1,5 2
3 6 55 12 1,5 2
4 4 59 15 2 2
4 6 65 15 2 2
5 5 59 17 2,5 2
6 6 65 17 3 2
6 6 65 22 3 2
8 8 65 22 4 2
8 8 80 32 4 2
8 8 82 40 4 2
10 10 80 32 5 2
10 10 90 42 5 2
10 10 110 52 5 2
12 12 80 35 6 3
12 12 110 52 6 3
14 14 110 52 7 3
16 16 110 52 8 3
16 16 130 70 8 3
18 18 110 52 9 3
20 20 110 52 10 3
20 20 130 70 10 3
20 20 165 100 10 3
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Kompresiono glodalo za drvo

Podrucje primjene: drvo, iverica, MDF

VHMJ

*)

>
T 14
v

-

DING5
[

HA

j

>

L

A

D S L | I,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6 82 22 7
8 90 22 7
8 110 32 8
10 10 90 22 7
10 10 110 32 8
12 12 110 32 8
14 14 120 42 8
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Kompresiono DLC glodalo za drvo

Podrucje primjene: drvo, iverica, MDF

VHMJ

*)

I
T >
v

-

DIN6535
[

HA

| ——-——
L
i\ 1
| ed
D S L | I,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
82 22 7
90 22 7
110 32 8
10 10 90 22 7
10 10 110 32 8
12 12 110 32 8
14 14 120 42 8
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Produzite vijek trajanja sVejlilhflEiE

za obradu aluminija jedinstvenom kombinacijo
visoke tvrdoce i niskog koeficijenta trenja!

Prednosti DLC alata kod obrade aluminija:
e Tri puta duZi vijek trajanja alata u odnosu na nepresvuceni alat
e |zvrsna otpornost na troSenje, tvrdo¢a: 5000-7000 HV
e Otpornost ljepljenju materijala, koeficijent trenja: <0,1
e Minimalna debljina presvlake do 4 um omogucuje ostre rubove

Opremite vas stroj, povecajte produktivnost i smanjite potrosnju alata!

SKUTOR d.o0.0. Mostar

-
e Rodockih branitelja broj 39, 88000 Mostar
= | Tel: +387 (0) 36 342-868
L

Fax: +387 (0) 36 342-867
Mob: +387 (0) 63 345-855

- e-mail: info@skutor.ba
SKUTOR www.skutor.ba




Vretenasto glodalo za nezeljezne metale

Podrucje primjene: aluminij, bronca, mesing i plastika

vy

*)

.

B

/J

DING6535
he ||
HA

T I
\ PN |
o - 2 a
(S IS
- L1
D, D, L, L, v, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 3 55 10
3 3 55 12
4 4 55 12
4 6 55 12
4 6 65 14
4 8 65 13
5 5 55 12
5 5 65 15
5 5 80 35
5 5 80 40
5 8 65 15
5 8 80 35
6 6 65 17
6 6 80 30
6 6 110 30
6 8 65 17
7 8 65 18
8 8 65 18
8 8 80 22
8 8 110 25
8 8 110 25 7,7 75
8 8 125 25 7,7 90
10 10 80 30
12 12 80 30
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Vretenasto polirano glodalo za nezeljezne metale m

Podrucje primjene: aluminij, bronca, mesing i plastika

VHl\ﬂ

*)

D

i

/J

DING535
he ||
HA

>

L)

¢
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1
| >
o | 2 2
© ©
- L1
D, D, L, L, Vv, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 3 55 10
3 3 55 12
4 4 55 12
4 6 55 12
4 6 65 14
4 8 65 14
5 5 65 15
5 8 65 15
5 5 80 35
6 6 65 17
6 6 80 30
6 8 65 17
7 8 65 20
8 8 65 20
8 8 80 22
8 8 110 25
8 8 110 25 7,7 75
8 8 125 25 7,7 90
10 10 80 30
10 10 125 30 9,7 95
12 12 80 30
20




Vretenasto DLC glodalo za nezeljezne metale

Podrucje primjene: aluminij, bronca, mesing i plastika

DB
VHM || W || ZI d,(| ne |—
30° 3 HA
T
a L2 a
S (S
L1
D, D, L, L, v, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2 3 55 10
3 3 55 12
4 4 55 12
4 6 55 12
4 6 65 14
4 8 65 13
5 5 55 12
5 5 65 15
5 5 80 35
5 5 80 40
5 8 65 15
5 8 80 35
6 6 55 10
6 6 65 17
6 6 80 30
6 6 110 30
6 8 65 17
7 8 65 18
8 8 55 12
8 8 65 18
8 8 80 22
8 8 110 25
8 8 110 25 7,7 75
8 8 125 25 7,7 90
10 10 65 15
10 10 80 30
12 12 80 30
21
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Vretenasto glodalo za nezeljezne metale m

Podrucje primjene: aluminij, mesing, bronca i plastika

o DIN6535
VHM || W 72 ? do(| e |[—
30 v HA

@Dl .
Ji
Vr

@D2

D, D, L, L, v, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 3 55 12
4 4 55 12
4 6 65 14
4 8 65 14
5 5 65 15
5 8 65 15
5 5 80 85
6 6 65 17
6 6 80 30
6 8 65 17
7 8 65 20
8 8 65 20
8 8 80 22
8 8 110 25
8 8 110 25 7,7 75
8 8 125 25 7,7 90
10 10 65 15
10 10 80 30
10 10 125 30 9,7 95
12 12 80 30
14 14 80 30
16 16 80 30
16 16 110 45
20 20 110 50
20 20 165 66
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Vretenasto polirano glodalo za nezeljezne metale

Podrucje primjene: aluminij, mesing, bronca i plastika

E0D

a

HA

DING535
hé6 (| ]

| Y Y
8 Lo | s 3
S &

- L1 -
D, D, L, L, v, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 3 55 12
4 4 55 12
4 6 65 14
4 8 65 14
5 5 65 15
5 8 65 15
5 5 80 35
6 6 65 17
6 6 80 30
6 8 65 17
7 8 65 20
8 8 65 20
8 8 80 22
8 8 110 25
8 8 110 25 7,7 75
8 8 125 25 7,7 90
10 10 65 15
10 10 80 30
10 10 125 30 9,7 95
12 12 80 30
14 14 80 30
16 16 80 30
16 16 110 45
20 20 110 50
20 20 165 66
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Vretenasto DLC glodalo za nezeljezne metale

Podrucje primjene: aluminij, mesing, bronca i plastika

e

DING535
hé6 (| ]

HA

NSNS ‘
| Y \
8 L | s n
S S
- L1 —
D, D, L, L, v, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 3 55 12
4 4 55 12
4 6 65 14
4 8 65 14
5 5 65 15
5 8 65 15
5 5 80 35
6 6 65 17
6 6 80 30
6 8 65 17
7 8 65 20
8 8 65 20
8 8 80 22
8 8 110 25
8 8 110 25 7,7 75
8 8 125 25 7,7 90
10 10 65 15
10 10 80 30
10 10 125 30 9,7 95
12 12 80 30
14 14 80 30
16 16 80 30
16 16 110 45
20 20 110 50
20 20 165 66
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Vretenasto glodalo za nezeljezne metale

Podrucje primjene: aluminij, mesing, bronca i plastika

VHMJ

")

2

i

/(J

DIN6535
he ||
HA

o
|

a - L2 - A
© S
D, D, L, L, v, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 3 55 12
4 4 55 12
4 6 65 14
4 8 65 14
5 5 65 15
5 8 65 15
5 5 80 35
6 6 65 17
6 6 80 30
6 8 65 17
7 8 65 20
8 8 65 20
8 8 80 22
8 8 110 25
8 8 110 25 7,7 75
8 8 125 25 7,7 90
10 10 65 15
10 10 80 30
10 10 125 30 9,7 95
12 12 80 30
14 14 80 30
16 16 80 30
16 16 110 45
20 20 110 50
20 20 165 66
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Vretenasto polirano glodalo za nezeljezne metale m

Podrucje primjene: aluminij, mesing, bronca i plastika

DING6535
VHl\ﬂ w || z3 ?J A1 ne ||
30° N HA

o e L2 a
IS
D, D, L, L, v, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 3 55 12
4 4 55 12
4 6 65 14
4 8 65 14
5 5 65 15
5 8 65 15
5 5 80 35
6 6 65 17
6 6 80 30
6 8 65 17
7 8 65 20
8 8 65 20
8 8 80 22
8 8 110 25
8 8 110 25 7,7 75
8 8 125 25 7,7 90
10 10 65 15
10 10 80 30
10 10 125 30 9,7 95
12 12 80 30
14 14 80 30
16 16 80 30
16 16 110 45
20 20 110 50
20 20 165 66
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Vretenasto DLC glodalo za nezeljezne metale

Podrucje primjene: aluminij, mesing, bronca i plastika

WKy

/(J

DIN6535
he || 1
HA

o
|

o | 2 a
1S IS
— L1 —
D, D, L, L, v, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 3 55 12
4 4 55 12
4 6 65 14
4 8 65 14
5 5 65 15
5 8 65 15
5 5 80 35
6 6 65 17
6 6 80 30
6 8 65 17
7 8 65 20
8 8 65 20
8 8 80 22
8 8 110 25
8 8 110 25 7,7 75
8 8 125 25 7,7 90
10 10 65 15
10 10 80 30
10 10 125 30 9,7 95
12 12 80 30
14 14 80 30
16 16 80 30
16 16 110 45
20 20 110 50
20 20 165 66
»
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Vretenasto glodalo za metale

FGHM10724

Podrucje primjene: metal

VHMJ

*J

.

)

5

-

HA

>

L

¢

®D1 .,

FSN
BTN

DIN6535
- || TIAIN

www.skutor.ba

2
©
- L1
D, D, L, L, c
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
4 4 55 10 0,1
5 6 55 12 0,12
6 6 65 15 0,16
8 8 65 18 0,22
8 8 80 30 0,22
10 10 65 22 0,3
10 10 80 30 0,3
12 12 80 30 0,35
14 14 80 30 0,35
16 16 80 32 0,4
20 20 110 40 0,5
25 25 110 50 0,62
28



Vretenasto torusno glodalo za metale

Podrucje primjene: metal, otvrdnuti Celici
S radijusom kuta

van

|

-

%)

)

-

DIN6535
| |TiAls
HA

5 2] 5
S ©
— L1 —

D, D, L, L, v, L, R
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5 6 55 8 49 18 0,5
6 6 55 10 59 20 0,5
6 6 55 10 59 20 1,0
8 8 65 12 78 22 0,5
8 8 65 12 78 22 1,0
8 8 80 12 78 32 0,5
8 8 80 12 7,8 32 1,0
10 10 80 15 9,7 25 05
10 10 80 15 9,7 25 1,0
10 10 110 15 9,7 35 0,5
10 10 110 15 9,7 85 1,0
12 12 80 18 11,6 28 0,5
12 12 80 18 11,6 28 1,0
12 12 80 18 11,6 28 2,0
12 12 110 18 11,6 38 0,5
12 12 110 18 11,6 38 1,0
12 12 110 18 11,6 38 2,0
16 16 110 24 11,6 44 1,0
16 16 110 24 11,6 44 2,0
29
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Vretenasto lopta glodalo za metale

Podrucje primjene: metal, otvrdnuti Celici

)

|

)

/J

o

DIN6535
he |l
HA

TiAlSﬂ

>

L

¢

Y \

ol |<l2_ a

S S
D, D, L, L, v, L, R z

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
4 4 55 6 39 18 2,0 2
4 4 65 6 39 20 2,0 2
5 5 55 7 49 18 2,5 2
6 6 55 8 59 20 3,0 2
6 6 65 8 59 22 3,0 2
8 8 65 12 78 24 40 2
8 8 80 12 7,8 32 40 2
10 10 80 15 9,7 25 5,0 2
10 10 110 15 9,7 35 5,0 2
12 12 80 18 11,6 28 6,0 4
12 12 110 18 11,6 38 6,0 4
16 16 110 24 15,5 40 8,0 4
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Glodalo za graviranje

GHM400Z1

Podrucje primjene: drvo i nezeljezni metali

VHI\d

-

DING535
—
HA

N
- L1 g
D, L, a°
[mm] | [mm] [°]
3 55 40
4 55 40
6 55 40
8 65 40
3 55 60
4 55 60
6 55 60
8 65 60
3 55 90
4 55 90
6 55 90
8 65 90
-’
ey
<
31

www.skutor.ba



Glodalo za graviranje

Podrucje primjene: drvo i nezeljezni metali

DIN6535
VAM || z1 ||
Ha J 25

?/
B
\
LN
8
|- L1 - Q
D, L, a°
[mm] [mm] [°]
3 56) 40
4 55 40
6 56) 40
8 65 40
3 55 60
4 55 60
6 585 60
8 65 60
3 55 90
4 55 90
6 55 90
8 65 90
>
L
>
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Dvostepeno svrdlo

A Dvostepeno svrdlo od HM-a
A Podrucje primjene: svi materijali

DIN6535
VHEM || 72 he ||
HA

®D3

oDl
QD2

A Prilikom narudzbe potrebno naznaciti namjenu alata

A Dimenzije alata po zelji kupca

>

L)

¢
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Trostepeno svrdio

A Trostepeno svrdlo od HM-a

DIN6535
VHM || 72 he ||
HA

®D3
P D2
PDI1

A Prilikom narudzbe potrebno naznaciti namjenu alata

A Dimenzije alata po zelji kupca
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Dvostepeno svrdlo

A Dvostepeno svrdlo od HSS-a
A Podrucje primjene: svi materijali

DIN18&835
HSSJ ZZJ h9J :J
A

®D3

A Prilikom narudzbe potrebno naznaciti namjenu alata
A Dimenzije alata po zelji kupca
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Trostepeno svrdio

A Trostepeno svrdlo od HSS-a

DIN1835
VHM || 72 h9 :A]

@®D3
@D2
®DI

A Prilikom narudzbe potrebno naznaciti namjenu alata

A Dimenzije alata po zelji kupca
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REZIMI RADA



Rezimi rada vretenastih TM glodala za drvo

U ovom priru¢niku navedeni su reZimi rada (broj okretaja radnog vretena stroja n i posmicna brzina vf) kod obrade drvnih
materijala koristenjem vretenastih (spiralnih) TM (tzv. ,Widia“) glodala.

Navedeni su reZimi rada za glodala koja imaju dvije rezne ostrice (Z2 — dva zuba — dvoperna) i tri rezne ostrice (Z3 — tri zuba,
troperna).

Takoder su navedeni reZimi rada za tzv. ,kompresiona” glodala, koja imaju Z2+2, tj. ukupno 4 rezne ivice na spiralnom dijelu.

Koristeni pojmovi:
- @D — promjer radnog, reznog dijela glodala, u milimetrima
- n — broj okretaja radnog vretena stroja, izrazena u okr./min
- vf — posmicna, linearna brzina pomoc¢nog kretanja, za drvo izrazena u m/min
- ap — dubina rezanja
- ae — Sirina rezanja

Napomena: Navedeni rezimi podloZni su korekcijama ovisno o uvjetima obradnog procesa. Faktori koji utjecu na kvalitet
obrade i stabinost procesa, osim navedenih, su i vrsta i stanje materijala obrade; vrsta i kvalitet prihvata alata; stabilnost
stezanja obradka; vibracije unutar stroja; dubina i sirina rezanja; stanje rezne ostrice alata; kretanje alata u materijalu itd. Dati
podaci su iskljucivo referenca koju je, ovisno o stanju procesa, potrebno korigirati u vecoj ili manjoj mjeri.

Vretenasto TM glodalo za drvo Z22

Radni promjer @D Broj okretaja n Posmiéna brzina V,
[mm] [o/min] [m/min]
3 24000 3
4 22000 5
6 21000 6
8 20000 89
10 18000 9
12 17500 10
14 17000 10
16 16000 1
Napomene:

- Za tvrdo drvo i MDF ploce, smanjiti vf za 10%
- Za nestabilne uvjete obrade smanijiti broj okretaja n od 10% do 20%
- Za dubine rezanja vece od 2 x D (D — promjer glodala), smanjiti vf 25% do 40
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Vretenasto TM glodalo za drvo Z3

Radni promjer @D Broj okretaja n Posmiéna brzina V,
[mm] [o/min] [m/min]
3 24000 4
4 22000 6
g 21000 8
6 21000 10
8 20000 12
10 18000 12
12 17500 12-13
14 17000 13
16 16000 14
18 15000 15
20 15000 16
Napomene:

- Za tvrdo drvo i MDF smanijiti vf za 10% do 20%
- Za nestabilne uvjete obrade smanjiti broj okretaja n od 10% do 20%
- Za dubine veée od 2 x D smanjiti vf 25% do 40%

Kompresiono glodalo za drvo Z2+2

Posmiéna brzina V, [m/min]

Obodno glodanje Usjecanje
Radni promjer @D Broj okretaja n a,=0,1xD a=1xD
[mm] [o/min] ap=18mm ap=32mm ap<18mm
8 21000 10 / /
10 20000 13 / 10
12 19000 14 / 10
14 18000 16 8 12
16 17000 17 10 12
18 16000 18 12 13
20 16000 19 14 14
Napomene:

- Za pravilan rad kompresionog glodala Z2+2 nuzno je pravilno pozicioniranje alata u odnosu na gronju i donju plohu obradka
- Kod obrade tvrdog drva i MDF-a, smanijiti vf za 20% do 30%
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Rezimi rada vretenastih TM glodala za aluminij i alu legure

U ovom priruc¢niku navedeni su rezimi rada (broj okretaja radnog vretena stroja n i posmicna brzina vf) kod obrade aluminija,
alu legura s manjim udjelom necistoca te bronce i mesinga, koristenjem vretenastih (spiralnih) TM glodala.

Navedeni su reZimi rada za glodala koja imaju jednu reznu ostricu — Z1, dvije rezne ostrice (Z2 — dva zuba — dvoperna) i tri
rezne ostrice (Z3 — tri zuba, troperna).

Koristeni pojmovi:
- @D — promjer radnog, reznog dijela glodala, u milimetrima
- n — broj okretaja radnog vretena stroja, izrazena u okr./min
- vf — posmic¢na, linearna brzina pomoénog kretanja, izrazena u mm/min
- vp — brzina uranjanja, busenja, izraZzena u mm/min
- ap — dubina rezanja, u mm
- ae — Sirina rezanja, u mm

Napomena: Navedeni reZimi podloZni su korekcijama ovisno o uvjetima obradnog procesa. Faktori koji utjecu na kvalitet
obrade i stabilnost procesa, osim navedenih, su i vrsta i stanje materijala obrade; vrsta i kvalitet prihvata alata; snaga i stanje
stroja/obradnog centra; stabilnost stezanja obradka; vibracije unutar stroja; dubina i Sirina rezanja; stanje rezne ostrice alata;
kretanje alata u materijalu itd.

Dati podaci su iskljucivo referentni a koje je, ovisno o stanju procesa, potrebno korigirati u vecoj ili manjoj mjeri.

Glodalo za aluminij Z1

Radni promjer @D Broj okretaja n Posmic¢na brzina V, Brzina uranjanja Vp
[mm] [o/min] [m/min] [m/min]
18000 800 350
3 12000 500 300
8000 300 200
6000 200 150
18000 800 350
4 12000 500 300
8000 300 200
6000 200 150
18000 1000 350
12000 650 300
6 8000 440 200
6000 330 150
18000 1200 350
8 12000 850 300
8000 500 200
6000 380 150
18000 1400 350
12000 1000 300
P 8000 600 200
6000 460 150
18000 1800 350
1 12000 1200 300
8000 800 200
6000 600 150
Napomene:

- Za stabilne uvjete obrade mogucde povecati broj okretaja do 10%
- Ovisno o vrsti obrade (fina, srednja, gruba) i optereéenju stroja, smanjiti vf do 20%
- Kod usjecanja smanijiti vf i do 30%
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Vretenasto TM glodalo za aluminij Z2

Radni promjer @D Broj okretaja n Posmiéna brzina V, Maskimalna dubina
[mm] [o/min] [m/min] rezanja apmax [mm]
22000 1900
15000 1100
3 10000 650 3
7500 400
22000 2000
15000 1200
10000 700
4 4
7500 450
20000 2200
13000 1300
8500 800
6 6
6500 500
18000 2500
12000 1500
8000 900
8 8
6000 600
18000 2800
12000 1800
8000 1100 10
10
6000 700 8
17000 3200
11000 2000
7500 1300 12
12
5800 850 10
16000 3800
10500 2300
7000 1500 14
14
5500 1100 10
14000 4400
9000 2800
6000 1700 16
16
4500 1100 12
12000 4800
8000 3000
5300 1800 18
18
3100 1200 14
11000 5500
7500 3400
20 5000 2000 -
3500 1400
Napomene:

- Za stabilne uvjete obrade povecati broj okretaja do 20%

- Za vece dubine (ap > 0,5D) i Sirine (ae > 0,5D) rezanja, smanjiti posmic¢nu brzinu do 20%
- Kod usjecanja (glodanje utora), smanijiti vf do 30%

- Kod fine obrade povecati vf do 20%
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Vretenasto glodalo za aluminij Z3

Radni promjer @D Broj okretaja n Posmiéna brzina V, Maskimalna dubina
[mm] [o/min] [m/min] rezanja apmax [mm]
22000 1900
15000 1100
3 10000 650 3
7500 400
22000 2000
15000 1200
10000 700
4 4
7500 450
20000 2200
13000 1300
8500 800
6 6
6500 500
18000 2500
12000 1500
8000 900
8 8
6000 600
18000 2800
12000 1800
8000 1100 10
10
6000 700 8
17000 3200
11000 2000
7500 1300 12
12
5800 850 10
16000 3800
10500 2300
7000 1500 14
14
5500 1100 10
14000 4400
9000 2800
6000 1700 16
16
4500 1100 12
12000 4800
8000 3000
5300 1800 18
18
3100 1200 14
11000 5500
7500 3400
20 5000 2000 -
3500 1400
Napomene:

- Za stabilne uvjete obrade, povecati n do 20%

- Za teze uvjete rada (a$>1D, ae=1D), smanijiti vf do 30%

- Kod fine obrade (ae < 0,2D), povedati vf do 20%

- Za ve¢u dugotrajnost ostrice smanjiti broj okretaja 5-10%

- Za bolji kvalitet obradene povrsine povecati broj okretaja 5-15%
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Rezimi rada vretenastih TM glodala za metale (TiAIN presvlaka)

U ovom priru¢niku navedeni su rezimi rada kod obrade konstrukcijskih, nelegiranih i legiranih ¢elika grupe obrade P i S.
Navedeni su reZimi rada za glodala koja imaju Cetiri rezne ostrice (Z4 — Cetveroperna) i presviaku TiAIN.

Koristeni pojmovi:
- @D — promjer radnog, reznog dijela glodala, u milimetrima
- vc — brzina rezanja izrazena u m/min
- n — broj okretaja radnog vretena stroja, izrazena u okr./min
- fz — posmak po zubu
- f — ukupni posmak glodala
- vf — posmicéna, linearna brzina pomoénog kretanja, izrazena u mm/min
- ap — dubina rezanja, u mm
- ae — Sirina rezanja, u mm

Napomena: Navedeni reZimi podloZni su korekcijama ovisno o uvjetima obradnog procesa. Faktori koji utjecu na kvalitet
obrade i stabilnost procesa, osim navedenih, su i vrsta i stanje materijala obrade; vrsta i kvalitet prihvata alata; snaga i stanje
stroja/obradnog centra; stabilnost stezanja obradka; vibracije unutar stroja; dubina i Sirina rezanja; stanje rezne ostrice alata;
kretanje alata u materijalu itd.

Dati podaci su iskljucivo referentni a koje je, ovisno o stanju procesa, potrebno korigirati u vecoj ili manjoj mjeri.

Zatezna Brzina Posmak f; [mm/z] - prema radnom promjeru @D
MATERIJAL évrstoca rezanja ve
[N/mm2] [m/min]

3 6 8 10 12 16 20

Nelegirani celici P <850 190 0011 0021 0028 0039 0046 0056 0067

skupine

Leglrani Talatnl Gellcl =g e * 4 409 140 0011 0021 0028 0035 0042 0049 0063

P skupine

Nehrdajuci celici <750 125 0010 0018 0024 0033 0039 0048 0057

M skupine

el O el 750 - 850 100 0009 0018 0024 0030 0036 0042 0054

M skupine

Nehrdajuci celici > 850 85 0008 0015 0020 0027 0030 0039 0048

M skupine
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